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D/G-10: Instalare

NOTA: Numerele indicate Tn paranteze reprezinta numerele de
identificare in figurile cu schemele componentelor.

Amplasarea

Amplasati pompa cat mai aproape posibil de sursa de
alimentare.

Instalati pompa ntr-un spatiu iluminat, curat, care sa ofere
posibilitatea verificarii si intretinerii ugsoare a pompei. Lasati
suficient spatiu pentru verificarea nivelului uleiului, pentru
Tnlocuirea uleiului si pentru demontarea capului pompei
(colectorul, placa portsupapa si componentele asociate).

Montarea

Nu depasiti viteza maxima nominala a pompei.
Sensul de rotatie a arborelui pompei este reversibil.

Pentru prevenirea vibratiilor, montati pompa prin fixare solida pe
0 baza orizontala rigida.

Tn cazul sistemelor cu transmisie prin curea, aliniati precis puliile:

alinierea imprecisa cauzeaza risipa de energie si scurteaza
durata de viata a curelei gi a rulmentilor. Make sure the belts are
properly tightened, as specified by the belt manufacturer.

Tn cazul sistemelor cu transmisie directa, aliniati precis arborii:
Cu exceptia cazurilor cand producatorul transmisiei specifica
altfel, abaterea de paralelism maxima la aliniere nu trebuie sa
depaseasca 0,015" si abaterea unghiulara la aliniere nu trebuie
sa depaseasca 1 grad. Alinierea corecta prelungeste durata de
viata a cuplajului, a pompei, a arborilor si a lagarelor. Consultati
producétorul cuplajului pentru informatii privind tolerantele
exacte de aliniere.

Masuri de siguran ta importante

Alimentarea adecvat a cu fluid. Pentru evitarea fenomenului de
cavitatie si defectarea prematura a pompei, asigurati-va ca
pompa dispune de o alimentare adecvata cu fluid si ca sunt
eliminate posibilitatile de obturare a conductei de admisie.
Consultati sectiunea “Conducta de admisie”.

Dislocarea pozitiv a. Aceasta este o pompa cu dislocare

pozitiva. Pentru evitarea deteriorarii grave a instalatiei in cazul

blocarii conductei de evacuare, instalati o supapa de siguranta in
aval de pompa. Consultati sectiunea “Conducta de evacuare”.

Dispozitivele de protec tie. Instalati dispozitive de protectie

adecvate pe toate puliile, curelele si cuplajele de transmisie.

Respectati toate codurile si normele referitoare la instalarea si

utilizarea sistemului de pompare.

Supapele obturatoare. Nu instalati niciodata supape

obturatoare intre pompa si regulatorul de presiune de pe

conducta de evacuare sau pe conducta de derivatie a

regulatorului.

Condi tiille de inghe t. Protejati pompa impotriva tnghetului.

Consultati de asemenea sectiunea intretinere.

Consultati producatorul Th urmatoarele cazuri:

* Aplicatii la temperaturi extreme (peste 160°F sau sub 40° F)

* Alimentarea sub presiune a pompelor

» Aplicatiile cu fluide de lucru vascoase sau abrazive

» Aplicatiile ce ridica probleme de compatibilitate chimica

» Temperaturile ambiante ridicate (peste 110°F)

»  Situatiile In care uleiul pompei poate depasi 200°F din
cauza combinatiei intre temperaturile ambiante ridicate,
temperaturii ridicate a fluidului de lucru si a regimului de
sarcina maxim — poate fi necesara instalarea unui racitor de
ulei.

D-35-991-2400 5/11/04




D/G-10: Instalare

Manometru

Regulator de presiune

Manometru de vid

CONDUCTA
DE ASPIRATIE

CONDUCTA
DE DERIVATIE

Conducta de admisie

(Alimentare prin aspira tie)

ATENTIE: Cand pomparea are loc la temperaturi de peste
140° F, utiliza ti un sistem de alimentare sub presiune.
Instalati robinete de drenaj in toate punctele inferioare ale
conductei de aspiratie pentru a permite golirea acesteia in
conditii de inghet.

Asigurati instalarea temporara sau permanenta a unui
manometru de vid pentru monitorizarea presiunii de aspiratie.
Presiunea negativa pe conducta de aspiratie a pompei nu
trebuie sa depaseasca 7" Hg. In cazul utilizarii diafragmelor din
Teflon ®, conducta de aspiratie trebuie sa fie umpluta.

Rezervorul de alimentare

Utilizati un rezervor de alimentare cu volum suficient pentru a
permite evacuarea aerului din fluidul de lucru. Volumul
rezervorului trebuie sa fie minimum dublu fata de debitul maxim
al pompei.

Izolati pompa si soclul motorului de rezervorul de alimentare si
asigurati sustinerea separata a acestora.

Instalati conducte de admisie separate de la rezervorul de
alimentare pentru fiecare pompa.

Instalati conductele de admisie si de derivatie astfel incat
golirea acestora sa aiba loc in rezervorul de alimentare sub
nivelul minim al apei, pe partea opusa a sicanei fata de
conducta de aspiratie a pompei.

Daca este utilizat o sita in instalatie, aceasta trebuie instalata
pe conducta de admisie a rezervorului de alimentare.

Pentru reducerea continutului de aer in fluidul de lucru si a
turbulentelor, instalati o sicana plana complet scufundata pentru
separarea lichidului alimentat de cel evacuat.

Instalati un brizant de turbioane n rezervorul de alimentare,
deasupra orificiului de evacuare spre pompa.

Amplasati un capac peste rezervorul de alimentare pentru a
preveni patrundere obiectelor straine n interior.

CONDUCTA
DE EVACUARE

//-
&

CONDUCTA DE
ALIMENTARE
A REZERVORULUI

Furtunul si amplasarea acestuia

Dimensionati conducta de aspirati astfel incat aceasta sa fie cu
cel putin un ordin de marime mai larga decat orificiul de admisie
al pompei si astfel incat viteza pe conducta sa nu depaseasca 1-
3 ft/sec (0,3...9 m/s):

Pentru conductele masurate in toli:

Viteza (ft/sec) = 0,408 x gpm/DI2 al conductei

Pentru conductele masurate in mm:

Viteza (m/sec) = 21,2 x Ipm/DI? al conductei

Mentineti conducta de aspiratie cat mai scurta si mai dreapta
posibil.

Utilizati un furtun flexibil si/sau mangoane de dilatatie pentru
absorbtia vibratiilor si compensarea dilatatiei sau a contractiei.
Daca este posibil, mentineti conducta de aspiratie orizontala. Nu
Iasati puncte superioare pentru colectarea vaporilor decat daca
aceste puncte superioare sunt prevazute cu ventile de aerisire.
Pentru reducerea turbulentei si a rezistentei la naintare, nu
utilizati coturi Tn unghi de 90°. Dac a este necesara prezenta
coturilor pe conducta de aspiratie, utilizati coturi in unghi de 45°
sau aranjati furtunul astfel incat acesta sa prezinte curburi largi.
in cazul utilizarii unei supape obturatoare, asigurati-va c&
aceasta este deschisa complet pentru a nu restrictiona fluxul de
fluid spre pompa. Deschiderea supapei trebuie sa aiba minim
acelasi diametru ca si diametrul intern al conductei de admisie.
Nu utilizati site sau filtre pe conducta de aspiratie daca nu este
asigurata ntretinerea regulata a acestora. In cazul utilizarii unui
astfel de accesoriu, acesta trebuie sa aiba o arie de curgere
libera de minimum trei ori mai mare decéat cea a orificiului de
admisie.

Instalati suporturi de conducta in locurile unde este necesar
pentru a reduce solicitarea mecanica a conductei de aspiratie si
pentru minimizarea vibratiilor.

Conducta de admisie

(Alimentare sub presiune)

Asigurati instalarea temporara sau permanenta a unui
manometru de vid pentru monitorizarea presiunii negative sau
pozitive de aspiratie. Presiunea la orificiul de admisie al pompei
nu trebuie sa depaseasca 250 psi (17 bari); daca este posibil ca
aceasta valoare sa fie depasita, instalati o supapa reductoare de
presiune pe conducta de admisie.

Nu utilizati conducta de admisie pentru alimentarea mai multor
pompe.

Loctite este o marcéd inregistratd a Loctite Corporation. Teflon este o marcé inregistratd a E. |. DuPont de Nemours & Co. Inc.
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D/G-35: Instalare

Calcule referitoare la admisia
fluidului

Pierderile de presiune la

accelerare

Calcularea pierderilor de presiune la accelerare

Utilizati formula urmatoare pentru calcularea pierderilor de
presiune la accelerare.

Scadeti acest numar din valoarea presiunii de aspiratie pozitive
nete reale NPSHa si comparati rezultatul cu valoarea presiunii
de aspiratie pozitive nete necesare NPSHr pentru pompa
Hydra-Cell.

Ha=(LXxVXNxC)+(KxG)

n care:

Ha = Pierderea de presiune la accelerare (ft coloana de lichid)

L = Lungimea reala a conductei de aspiratie (ft) — nu lungimea
echivalenta

V = Viteza lichidului Tn conducta de aspiratie (ft/sec) [V = GPM x
(0,408 + DI al conductei)]

N = turatia arborelui cotit
C = Constanta data in functie de tipul de pompa — utilizati
valoarea 0,04 pentru pompele Hydra-Cell D-35 si G-35.
K = Constanta pentru compensarea compresibilitatii unui fluid
— utilizati valorile:

1,4 pentru apa degazata sau apa fierbinte

1,5 pentru majoritatea lichidelor

2,5 pentru hidrocarburi cu grad Tnalt de compresibilitate
G = Constanta gravitationala (32.2 ftisec?)

Pierderile de presiune prin frecare

Calcularea pierderilor de presiune prin frecare n
de aspira tie

Daca sunt respectate recomandarile de mai sus (din sectiunea
“Conducta de admisie”) referitoare la diametrul intern DI minim
si la lungimea maxima a conductei/furtunului, pierderile de
presiune prin frecare in conducta de aspiratie sunt neglijabile
(adica, Hf = 0) In cazul pomparii unui fluid similar apei.

Tn cazul pompérii lichidelor mai vascoase, cum ar fi uleiurile
lubrifiante, agentii de etangare, adezivii, siropurile, lacurile etc.,
pierderile de presiune prin frecare in conducta de aspiratie pot
deveni semnificative. Pe masura cresterii valorii Hf, presiunea
de aspiratie pozitiva neta reala (NPSHa) va scadea si va aparea
fenomenul de cavitatie.

n general, pierderile de presiune prin frecare cresc proportional
cu vascozitatea, cu lungimea conductei de aspiratie si cu debitul
pompei si invers proportional cu diametrul conductei de
aspiratie. Modificarea diametrului conductei de aspiratie are cel
mai mare impact asupra pierderilor prin frecare: o crestere cu
25% a diametrului conductei de aspirati antreneaza o reducere
a pierderilor la sub jumatate iar o crestere de 50% antreneaza o
reducere a pierderilor la o cincime.

Consultati producatorul pentru aplicatiile ce presupun pomparea
fluidelor vascoase.

conducta

Minimizare pierderilor de presiune la accelerare
si prin frecare

Pentru minimizarea pierderilor de presiune la accelerare:

* Mentineti lungimea conductei sub 3 ft

» Utilizati un furtun de aspiratie cu DI de minimum 2 toli (50
mm)

e Utilizati un furtun moale (furtun de joasa presiune, elastic)
drept conducta de admisie.

e Minimizati prezenta accesoriilor (coturi, supape, teuri etc.)

» Utiliza ti un stabilizator de aspira tie pe conducta de
admisie.

Presiunea de aspira tie pozitiv a neta

Valoarea NPSHa trebuie sa fie egala sau mai mare decéat
valoarea NPSHT. In caz contrar, presiunea pe conducta de
admisie a pompei va fi mai mica decét presiunea de vapori a
fluidului gi va aparea fenomenul de cavitatie.

Calcularea valorii NPSHa

Utilizati formula urmatoare pentru calcularea valorii NPSHa:
NPSHa = Pt + Hz - Hf - Ha - Pvp

n care:

Pt = Presiunea atmosferica

Hz = Distanta verticala de la suprafata lichidului la axa centrala a
pompei (daca nivelul lichidului se afla sub axa centrala a pompei,
valoarea Hz este negativa)

Hf = Pierderile de presiune prin frecare pe conducta de aspiratie
Ha = Pierderile de presiune la accelerare pe conducta de
aspiratie

Pvp = Presiunea de vapori absoluta a lichidului la temperatura de
pompare

NOTE:

— Caregula de buna practica, valoarea NPSHa trebuie sa fie
cu 2 ft coloana de apa mai mare decéat valoarea NPSHr

— Toate valorile trebuie exprimate n picioare coloana de lichid

Presiunea atmosferic a la diverse altitudini

Altitudine Presiune

(ft) (ft coloana de H,0)
0 33,9

500 33,3

1000 32,8

1500 32,1

2000 31,5

5000 28,2

Conducta de evacuare

NOTA: Consulta ti produc atorul inainte de cuplarea adou &
sau mai multe pompe prin intermediul unui colector.

Furtunul si amplasarea acestuia

Utilizati traseul cel mai scurt si mai direct pentru amplasarea
conductei de evacuare.

Selectati o conducta sau un furtun cu o presiune de lucru
nominala de minimum 1,5 ori mai mare decét presiunea maxima
admisa pentru instalatie. EXEMPLU: Selectati un furtun cu
presiunea de lucru nominala de 1500 psi pentru instalatiile ce vor
functiona la o presiune masurata de 1000 psi.

Utilizati aproximativ 6 ft (1,8 m) de furtun flexibil pentru
racordarea pompei la conducta rigida pentru absorbirea vibratiilor
si compensarea dilatatiei si a contractiei.

Asigurati sustinerea independenta a pompei si a conductei.
Dimensionati conducta de evacuare astfel incat viteza fluidului sa
nu depaseasca 7-10 ft/sec (2-3 m/sec):

Pentru conductele masurate in toli: Viteza (ft/sec) = 0,408 x
gpm/DI? al conductei

Pentru conductele masurate in mm: Viteza (m/sec) = 21,2 x
Ipm/DI? al conductei
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D/G-10: Instalare

Reglarea presiunii

Instala ti un regulator de presiune sau un dispozitiv de

desc arcare pe conducta de evacuare. Presiunea pe conducta
de derivatie nu trebuie sa depaseasca valoarea limita pentru
pompa.

Selectati regulatorul astfel incat, cand acesta este deschis
complet, sa fie suficient de mare pentru a evacua intreaga
capacitate a pompei fara a crea suprapresiune in instalatie.
Amplasati supapa cat mai aproape posibil de pompa si in
amonte de orice alte supape.

Reglati supapa reductoare de presiune la nu mai mult de 10%
peste presiunea de lucru maxima a instalatiei. Nu depasiti
valoarea nominala a presiunii specificata de producator pentru
pompa sau pentru regulator.

Amplasati conducta de derivatie spre rezervorul de alimentare
sau spre conducta de aspiratie cat mai departe posibil de
pompa (pentru reducerea riscurilor de aparitie a fenomenului de
turbulenta).

Daca pompa urmeaza sa functioneze o perioada indelungata cu
conducta de evacuare inchisa si cu circularea fluidului prin
conducta de derivatie, instalati un set de protectie termica cu
declangare la 140F pe conducta de deriva tie (pentru a preveni
supraincalzirea considerabila a conductei de derivatie).
ATENTIE: Nu instala ti niciodat @ supape obturatoare pe
conducta de deriva tie sau intre pomp a si regulatorul de
presiune sau supapa de siguran ta.

Asigurati instalarea temporara sau permanenta a unui
manometru pentru monitorizarea presiunii de evacuare.

Pentru protejarea suplimentara a instalatiei, instalati o supapa
de siguranta pe conducta de evacuare, in aval de regulatorul de
presiune.

Inainte de pornirea ini tiala
Tnainte de pornirea pompei, verificati daca:

« Toate supapele obturatoare sunt deschise si pompa
dispune de alimentare adecvata cu fluid.

¢ Toate racordurile sunt etanse.

* Nivelul uleiului se situeaza la aproximativ 1 tol (2,5 cm) de
partea superioara a orificiului de umplere, astfel incat partea
inferioara a rezervorului superior din carcasa pompei sa fie
inundata si camera in sine sa fie umpluta la aproximativ 1/4
din capacitate pentru a permite dilatarea uleiului datorita
Tncalzirii Tn timpul functionarii pompei.

* Supapa de siguranta de pe conducta de evacuare a pompei
este reglata astfel incat pompa sa porneasca la presiunea
minima.

¢ Toate puliile si curelele sunt aliniate corespunzator si
curelele sunt tensionate conform specificatiilor.

* Toate puliile si curelele sunt prevazute cu dispozitive de
protectie adecvate.

Procedura de pornire ini  tiala

1. Porniti alimentarea motorului pompei.

2. Verificati presiunea de aspiratie. Presiunea negativa de
aspiratie nu trebuie sa depaseasca 7 toli Hg la 70F (180
mm Hg la 21<C). Presiunea la admisie nu trebuie s a
depaseasca 250 psi (17 bari).

3. Daca auziti sunete anormale sau daca debitul este
inconstant, consultati sectiunea Depanare.

4. Daca instalatia este prevazuta cu un obturator de aer i
amorsarea pompei nu are loc:

a. Opriti alimentarea motorului.

b. Scoateti dopul de drenaj (1) de pe partea inferioara
centrala a colectorului.

NOTA: Este posibil& evacuarea de fluid prin acest orificiu
la scoaterea dopului. Asigurati un recipient adecvat
pentru colectarea lichidului evacuat daca este necesar.
Fluidul va fi evacuat prin acest orificiu la pornirea
pompei, de aceea este recomandata atasarea unei
conducte adecvate la acest orificiu pentru evitarea
improscarii lichidului sau a pierderilor de lichid. Utilizati
un furtun si racorduri pentru Tnalta presiune pentru
atagarea la acest orificiu. Luati toate masurile de
siguranta pentru a asigura manipularea in siguranta a
fluidului pompat.

c. Porniti si opriti succesiv instalatia pana cand fluidul
evacuat prin acest orificiu nu mai contine aer.

d. Opriti alimentarea motorului.

Demontati conducta instalata temporar gi reamplasati
dopul de drenaj (1).

5. Reglati supapa reductoare de presiune de evacuare la
presiunile de lucru si de derivatie dorite.

6. Dupa reglarea supapei reductoare de presiune, reglati
supapa de siguranta la o valoare cu 100 psi (7 bari) mai
mare decat presiunea de lucru dorita. Pentru verificarea
acestui reglaj, reglati supapa reductoare de presiune de
evacuare la valori tot mai mari pana la deschiderea supapei
de siguranta. Urmati recomandarile din NOTA de mai sus
(etapa 4b) pentru manipularea fluidului ce va fi evacuat prin
supapa de siguranta.

7. Reglati din nou supapa reductoare de presiune de evacuare
la presiunea de lucru dorita.

8. Instalati o conducta de Tntoarcere de la supapa de siguranta
spre rezervorul de alimentare similara conductei de derivatie
de la regulatorul de presiune.
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D/G-10: Intre tinere

NOTA: Numerele indicate Tn paranteze reprezint & numerele
de identificare din figurile cu schemele componente lor ce
pot fi g asite In paginile urm atoare ale manualului.

Intre tinerea zilnic &

Verificati nivelul gi starea uleiului. Nivelul uleiului se situeaza la
aproximativ 1 tol (2,5 cm) de partea superioara a orificiului de
umplere, astfel incat partea inferioara a rezervorului superior din
carcasa pompei sa fie inundata si camera in sine sa fie umpluta
la aproximativ 1/4 din capacitate pentru a permite dilatarea
uleiului datorita incalzirii in timpul functionarii pompei.

Utilizati tipul de ulei Hydra-Oil adecvat pentru aplicatie (daca
aveti dubii, contactati Wanner Engineering).

ATENTIE: In cazul constat arii pierderilor de ulei in absen ta
unei scurgeri externe sau dac  a uleiul devine decolorat ~ si
contaminat, este posibil ca una dintre diafragmele (21) sa
fie deteriorat a. Consulta ti sec tiunea Service (Modulul de
transfer al fluidului). Nu utiliza  ti pompa cu o diafragm a
deteriorat a.

intre tinerea periodic &

Tnlocuiti uleiul dupa primele 100 de ore de functionare, apoi
conform indicatiilor de mai jos. La inlocuirea uleiului, scoateti
dopul (38) de pe partea inferioara a pompei pentru a permite
evacuarea completa a uleiului uzat si a sedimentelor acumulate.

Intervalele intre schimburile de ulei pentru
diverse temperaturi ale fluidului de lucru

<90F <139F <180F

Presiunea RPM (32C) (60C) (82C)
Capul metalic al pompei

<800 6.000 4.000 2.000

<800 psi (56 bari
psi ( D 200 3000 2.000 1.500

800 3.000 2,000 1.500

<1200 psi (83 bari)
1200 1.500 — 1.000

NOTA: Vascozitatea minim & a uleiului pentru lubrifierea
adecvat @ a modulului hidraulic este 16-20 cST (80-100

SSU).

NOTA: Este recomandat & utilizarea unui r &citor de ulei dac &
temperatura fluidului de lucru  si/sau a uleiului din modulul
hidraulic dep aseste 180F (82<).

ATENTIE: Nu roti ti arborele pompei cand rezervorul de ulei
este gol.

Verificati periodic presiunea de admisie sau de aspiratie prin
intermediul unui manometru.

Daca presiunea negativa pe conducta de admisie depaseste 7
toli Hg (180 mm Hg), verificati daca conducta de admisie nu
prezinta obturari. Daca orificiul de admisie al pompei este situat
deasupra rezervorului de alimentare, verificati nivelul fluidului in
rezervor si adaugati fluid daca nivelul este insuficient.
ATENTIE: Proteja ti pompa impotriva inghe tului. Consulta ti
de asemenea sec tiunea “Procedura de oprire”.

Procedura de oprire in condi

inghe t

Luati toate m asurile de siguran ta pentru a asigura

manipularea in siguran ta a fluidului pompat. Asigura ti

recipiente adecvate pentru drenarea fluidului si utiliza ti
conducte adecvate pentru preluarea fluidului de la orificiile
de drenaj in timpul umplerii pompei  si a instala tiei cu un
agent antigel compatibil.

1. Reglati presiunea de evacuare prin intermediul supapei
reductoare de presiune astfel incat pompa sa functioneze
sub presiune minim&. Opriti pompa.

2. Goliti rezervorul de alimentare; deschideti toate robinetele de
drenaj din instalatie i colectati lichidul evacuat; scoateti
dopul (1) al colectorului si colectati lichidul evacuat.

3. Inchideti robinetele de drenaj din instalatie si reamplasati
dopurile colectorului.

4. Umpleti rezervorul de alimentare cu o cantitate suficienta de
antigel pentru umplerea conductelor si a pompei. Nota:
detagati conducta de retur a instalatiei de la rezervorul de
alimentare si racordati-o la un rezervor separat.

5. Porniti pompa si lasati-o in functiune pana la umplerea
instalatiei cu antigel. Nota: daca instalatia este prevazuta cu
un obturator de aer si nu are loc umplerea pompei, urmati
etapa 4 din procedura de pornire initiald pentru evacuarea
aerului.

6. Cand pe conducta de retur a instalatiei curge mai mult
antigel, opriti pompa. Racordati din nou conducta de retur a
instalatiei la rezervorul de alimentare si circulati antigelul
pentru scurt timp.

7. O masura de buna practica este nlocuirea uleiului din
modulul hidraulic Thainte de depozitarea pompei pentru
perioade indelungate. Aceasta masura va elimina condensul
si sedimentele acumulate Tn rezervorul de ulei. Goliti si
reumpleti modului hidraulic cu tipul de ulei Hydra-Oil adecvat
si puneti pompa in functiune pentru scurt timp pentru a
asigura functionarea adecvata a acesteia.

tii de
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D/G-10: Service (Modulul de transfer al fluidulur)

L
@ !//] Ansamblurile supapelor cu

suporturi de arc din metal

Specifica tii pentru cuplul de strangere a
suruburilor

Nr. de identificare Cuplu de strangere
2 65 ft-lbs (88 N-m)
15 65 ft-lbs (88 N-m)
29 9 ft-Ibs (12 N-m)
31 25 ft-lbs (34 N-m)
40 45 ft-Ibs (60 N-m)
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D/G-10: Service (Modulul de transfer al fluidulur)

NOTA: Numerele indicate Tn paranteze reprezint & numerele
de identificare n figura cu schemele componentelor din
pagina precedent a.

Aceasta sectiune explicd modul de dezasamblare si verificare a
tuturor componentelor usor de reparat. Procedurile de reparare
pentru modulul hidraulic (rezervorul de ulei) al pompei sunt
incluse ntr-o sectiune ulterioard a manualului.

ATENTIE: Nu dezasambla ti modulul hidraulic dac & nu
sunte ti mecanic calificat. Pentru asisten  ta, contacta ti
Wanner Engineering (612-332-5681) sau distribuitoru | din
zona dumneavoastr a.

ATENTIE: Nu scoate ti cele patru suruburi cu capete de

cheie frontal a (31) ce traverseaz a partea posterioar a a
carcasei pompei (37) siintr a in carcasa cilindrului (23) dac a
nu repara ti modulul hidraulic al pompei.

Scule si accesorii

Urmatoarele scule si accesorii sunt recomandate pentru
efectuarea lucrarilor de service asupra modulului de transfer al
fluidului:

¢ Trusa de scule Wanner D-35/G-35, cod articol A03-200-
1100

« Cap de cheie hexagonal de 18 mm

e Cheie tubulara de 18 mm

« Doua chei simple de 19 mm

e Surubelnita mare cu cap Th cruce

* Ciocan

¢ Cheie dinamometrica de 70 ft-Ibs (100 N-m)

¢ Ulei de schimb

¢ Gel lubrifiant

e Panza abraziva fina

Urmatoarele accesorii suplimentare sunt recomandate pentru
efectuarea lucrarilor de service asupra modulului hidraulic:
« Cap de cheie hexagonal sau cheie tubulara de 17 mm
* Vaselina

« Agent de etansare anaerob

Procedura de service

1. Demontarea colectorului
portsupap a (4, 17)

a. Colectorul . Utilizand un cap de cheie hexagonal de 18
mm si o cheie tubulara de 18 mm, scoateti cele 16
suruburi (2) si piulitele hexagonale (30).

Nu scoate ti cele patru suruburi cu cap de cheie frontala
(32).
Demontati colectorul.

NOTA: La scoaterea plicii portsupapa in etapa
urmatoare, o cantitate de ulei se va scurge din spatele
diafragmelor. Asigurati un recipient adecvat pentru
colectarea uleiului scurs.

b. Placa portsupap a. Reintroduceti doua dintre suruburile
de circumferinta (2) prin carcasa pompei de la capatul
arborelui n pozitiile corespunzatoare aproximativ orelor
2 si 10 pentru retinerea placii portsupapa cand cele cinci
suruburi cu cap (15) sunt scoase. Utilizand o cheie
hexagonala de 10 mm, scoateti cele cinci suruburi cu
cap de cheie frontala si placa portsupapa.

ATENTIE: Nu roti ti arborele de antrenare a pompei
cand colectorul si placa portsupap a sunt demontate,
cu excep tia cazurilor cand este demontat & diafragma
sau cand sunt reumplute celulele hidraulice.

c. Verificati colectorul pentru a constata eventualele
deformari si uzura zonei din jurul orificiilor de admisie si
de evacuare. Daca uzura este excesiva, nlocuiti
colectorul.

Verificati placa portsupapa in acelasi mod.

si a placii

2. Verificarea supapelor (8-14)

NOTA: Seturile de supape Wanner includ articolele 8 - 14 si
toate inelele de etangare pentru fixarea etansa a
colectorului la placa portsupapa.

Cele cinci seturi de supape de admisie si de evacuare sunt

identice dar sunt orientate Tn sensuri contrare. Verificati

fiecare supapa dupa cum urmeaza:

a. Verificati suportul de arc (14) si inlocuiti-o daca este
uzata sau deteriorata.

b. Verificati arcul supapei (12). Daca este uzat sau mai
scurt decéat un arc norma, inlocuiti-l. Nu intindeti arcul
uzat.

c. Verificati supapa (11) pentru a constata gradul de uzura
sau deteriorarea acesteia. Daca este uzata excesiv,
nlocuiti-o.

NOTA: Daci pompa este previzuta cu suporturi de arc
din plastic, exista o garnitura Tetra (inelul de etansare
plat) (13) intre suportul de arc (14) si scaunul supapei
(10). Pompele prevazute cu suporturi de arc din metal nu
au garniturile Tetra.

d. Verificati saiba (8) si inlocuiti-o daca este deteriorata.
Demontati scaunul supapei (10). In trusa de scule
Wanner este inclus un extractor de scaun. Verificati
gradul de uzura al scaunului supapei si nlocuiti scaunul
daca este necesar. Montati un nou inel de etansare (9).
NOTA: La nlocuirea unui scaun de supapé uzat sau a
unei supape uzate, este recomandata inlocuirea tuturor
ansamblurilor de supape pentru asigurarea unei
functionari fiabile. Toate componentele necesare sunt
incluse ntr-un set de Tnlocuire a supapelor.
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D/G-10: Service (Modulul de transfer al fluidulur)

f.

Montati din nou ansamblurile supapelor:

« Curatati orificiile gulerele supapelor din placa
portsupapa (17) cu o laveta ScotchBrite™ sau cu o
foaie abraziva fina. Spalati placa portsupapa dupa
curatare si lubrifiati orificiile supapelor cu vaselina,
ulei sau gel lubrifiant compatibile.

ATENTIE: Daca elastomerii sunt de tip EPDM,

nu utiliza ti lubrifian ti pe baz a de petrol. Utiliza ti
n locul acestora un lubrifiant compatibil cu

EPDM. Daca produsul este destinat industriei
alimentare, utiliza ti un lubrifiant compatibil cu
acest domeniu de aplica tie.

* Amplasati inelul de etangare (9) pe scaunul supapei
(10) si lubrifiati-l. Efectuati aceasta actiune pentru
toate cele zece scaune de supapa.

¢ Supapele de admisie (cele cinci supape
centrale) . Introduceti suportul de arc (14) Tn placa
portsupapa (17), apoi introduceti arcul (12) in
suportul de arc (14). Daca pompa are suporturi de
arc din plastic (14), introduceti garnitura Tetra (13)
ntre suportul de arc si scaunul supapei (10).
Introduceti supapa (11) peste arcul supapei (12),
apoi introduceti scaunul supapei (10). Partea
scaunului cu canelura cea mai adanca trebuie sa fie
orientata spre supapa. La final, introduceti saiba (8).
Utilizarea unei vaseline sau a unui ulei compatibil
va ajuta la lipirea saibei de scaunul supapei (10)
pentru montarea mai usoara.

¢ Supapele de evacuare (cele cinci supape
periferice) . Introduceti saiba (8), scaunul supapei
(20), supapa (11) si arcul (12), apoi suportul de arc
(14). Daca pompa are suporturi de arc din plastic
(14), introduceti garnitura Tetra (13) intre scaunul
supapei (10) si suportul de arc.

3. Verificarea siinlocuirea diafragmelor

(21)

a.

C.

Ridicati diafragma de o margine gi intoarceti arborele
pompei pana cand diafragma se ridica. Aceasta va
expune orificiile transversale din tachetul supapei (69)
din spatele diafragmei.

Introduceti opritorul de tachet de supapa (din trusa de
scule Wanner) prin unul dintre orificiile transversale
pentru a retine diafragma n pozitie ridicata.

Apucati opritorul de tachet astfel incéat tachetul de
supapa (69) sa nu se roteasca, scoateti surubul (18),
inelul de etansare (19) si impingatorul (20) din centrul
diafragmei.

Scoateti diafragma si verificati-o cu atentie. O diafragma
deteriorata indica In general o problema la sistemul de
pompare si inlocuirea exclusiva a diafragmei nu va
rezolva problema mai generala. Verificati urmatoarele
aspecte la diafragma:

* Marcaje de tip semilun a. Acestea sunt cauzate de
obicei de fenomenul de cavitatie a pompei
(consultati sectiunea “Depanare”, pagina 11).

* Marcajele circulare concentrice . Acestea sunt
cauzate de obicei de fenomenul de cavitatie a
pompei (consultati sectiunea “Depanare”, pagina
11).

» Perforatii de mici dimensiuni . Acestea sunt
cauzate de obicei de un obiect ascutit prezent Tn
fluidul de lucru sau de o particula de gheata.

« Diafragma deplasat a de pe surubul central sau de
pe partile cilindrului. Acest fenomen este cauzat de
obicei de Tnghetarea fluidului in interiorul pompei
sau de suprapresiunea in pompa.

* Ruperea coamei diafragmei . Apare de obicei cand
diafragma este utilizata la temperaturi situate sub
limita nominala.

e Marginea diafragmei este erodat a. Acest fenomen
este cauzat de obicei de suprapresiunea in
instalatie. Poate fi cauzat de asemenea de
strangerea incorecta a suruburilor centrale si
periferice.

e. Verificati tachetul (22) pentru a constata prezenta

neuniformitatilor pe suprafete sau pe muchii.
Nu demonta ti tachetul de pe tachetul de supapa (69).

ATENTIE: Daca diafragma a fost deteriorat & gi materii
straine sau apa au intrat Tn rezervorul de ulei, nu

utiliza ti pompa. Verifica ti toate diafragmele, apoi

cur atati complet rezervorul (conform indica  tiilor de
mai jos) si umple ti-l cu ulei proasp at. Nu | asati
pompa cu materii str aine sau cu ap a in rezervorul de
ulei sau cu rezervorul gol.

Montati 0 noua diafragma (21) cu coama in sus. Este
recomandat ca diafragmele uzate sa nu fie utilizate
deoarece este posibil ca materialul sa fie comprimat si sa
nu realizeze etangarea in mod adecvat.

Curatati surubul (18), impingatorul (20) si filetele
tachetului supapei (69). Indepartati tot uleiul din tachetul
supapei. Aplicati un adeziv anaerob (Loctite® 242) pe
surubul (18). Remontati surubul, inelul de etansare (19)
si impingatorul i strangeti surubul la cuplul de 18 in-lbs
(200 Ncm).

Repetati procedura de verificare si inlocuire pentru
celelalte patru diafragme.

4. Curatarea substan telor contaminante

din modulul hidraulic
(numai in cazul ruperii diafragmei)
a. Cand placa portsupapa si colectorul sunt demontate

(vezi mai sus), demontati dopul orificiului de drenare a
uleiului. Lasati uleiul si substanta contaminanta sa se
scurga (colectati si indepartati in mod adecvat).

Umpleti rezervorul cu kerosen sau cu solvent, rotiti
manual arborele supapei pentru circularea kerosenului si
evacuati. Colectati si indepartati fluidul contaminat in
mod adecvat.

ATENTIE: Daca aveti diafragme EPDM, sau dac a
rezervorul con tine ulei alimentar, nu utiliza i kerosen
sau solven ti. Efectua ti cur atarea cu acela gi lubrifiant
prezent in rezervor. Pompele cu diafragme din EPDM
au litera “E” ca al gaptelea caracter Tn codul de

model.

Repetati procedura de curatare (etapa “b” de mai sus).
Umpleti rezervorul cu kerosen sau cu solvent, rotiti
manual arborele supapei pentru circularea kerosenului si
evacuati din nou. Colectati si indepartati uleiul in mod
adecvat.

Umpleti din nou rezervorul. Daca uleiul are un aspect
laptos, exist a n continuare substan ta contaminant a
n rezervor. Repeta ti procedura de cur atare pana
céand uleiul are un aspect curat.
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D/G-10: Service (Modulul de transfer al fluidulur)

5A. Umplerea celulelor hidraulice ale

pompelor standard

a. Cu pompa in pozitie orizontala si capul sectiunii de
transfer al fluidului demontat, umpleti rezervorul cu
uleiul de tip Hydra-Oil adecvat aplicatiei. Amplasati un
recipient colector pentru uleiul scurs din spatele
diafragmei Tn timpul umplerii. Colectati si indepartati
uleiul Tn mod adecvat; nu reutiliza ti uleiul .

b. Tot aerul din uleiul din celula hidraulica (din spatele
diafragmelor) trebuie evacuat fortat prin rotirea arborelui
(si antrenarea pistonului). In trusa de scule Wanner este
inclus un rotitor de arbore. Rotiti arborele pana cand
uleiul evacuat din spatele diafragmei nu prezinta bule
de aer. Supravegheati nivelul uleiului din rezervor; daca
acesta devine prea scazut in timpul umplerii, pistoanele
vor trage aer (in interiorul modulului hidraulic) si vor
cauza functionarea neuniforma a pompei.

c. Curatati uleiul in exces de pe carcasa cilindrului (24) si
de pe diafragme (20).

d. Asigurati-va ca nivelul uleiului se situeaza la 1 tol (25
mm) de partea superioara a orificiului de umplere.

e. Amplasati din nou dopul orificiului de umplere (27).

5B. Umplerea celulelor hidraulice ale
pompelor Kell-Cell

NOTA: Umplerea cu ulei a pompelor Kell-Cell necesit &
presurizarea diafragmelor. Aceasta poate fi efectua  ta
manual &, cu presiunea din instala tie, sau cu aer comprimat
daca este disponibil. Consulta ti toate metodele de mai jos
pentru stabilirea procedurii optime.

Metoda #1 (presiunea in instala tie mai mic a de
2 psi)

a. Montati placa portsupapa (16) dar fara supapele de
evacuare (sau demontati supapele de evacuare; lasati
scaunele montate) pe carcasa cilindrului. Strangeti cele
doua suruburi (41).

b. Umpleti rezervorul cu tipul de ulei Hydra-Oil adecvat
prin orificiul de umplere.

c. Cu o tija boanta (capatul cu radiera al unui creion),
traversati fiecare orificiu al supapelor de evacuare si
impingeti diafragma inapoi. Observati bulele de aer
iesind prin orificiul de umplere cu ulei. Acum rotiti
arborele 1/2 tura.

d. Repetati apasarea diafragmelor si rotirea arborelui (de
aproximativ 4-6 ori) pana cand nu mai ies bule de aer si
nivelul uleiului a scazut la aproximativ 1 tol (25 mm) sub
partea superioara a orificiului de umplere. Celulele
hidraulice sunt acum pline. Reamplasati capacul
orificiului de umplere.

e. Montati ansamblurile supapelor de evacuare in fiecare
orificiu de supapa. Consultati manualul de componente
pentru ordinea de asamblare corecta. Poate fi necesara
nclinarea pompei (cu capul Tn sus) pentru a mentine
supapa centrata pe scaun si a permite suportului sa
intre complet n orificiu.

f. Instalati colectorul (6) si terminati montarea.
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Metoda alternativ a #1:

Cu pompa Tn pozitie orizontala si capul sectiunii de transfer al
fluidului demontat, umpleti rezervorul cu uleiul de tip Hydra-Oil
adecvat aplicatiei. Amplasati un recipient colector pentru uleiul
scurs din spatele diafragmei in timpul umplerii. Colectati si
indepartati uleiul in mod adecvat; nu reutiliza ti uleiul .

a. Tot aerul din uleiul din pistonul hidraulic din spatele
diafragmelor trebuie evacuat fortat prin rotirea arborelui
(si antrenarea pistonului). Tn trusa de scule Hydra-Cell
este inclus un rotitor de arbore. Mentineti presiunea
asupra diafragmelor in timp ce rotiti arborele pana cand
uleiul evacuat din spatele diafragmei nu mai prezinta
bule de aer. Mentineti nivelul uleiului Tn rezervor. Nu
permiteti scaderea nivelului uleiului mai jos decat
rezervorul.

b. Montati rapid placa portsupapa (16) incarcata (Inainte ca
uleiul sa treaca de diafragme) cu suruburile cu cap (41),
dar nu le strangeti complet. Lasati un spatiu intre placa
portsupapa si carcasa cilindrului. Rotiti arborele 2-3 ture
pentru evacuarea fortatéa completa a aerului din spatele
diafragmelor. Celulele hidraulice sunt acum pline.
Terminati fixarea placii portsupapa cu cele doua suruburi
cu cap si montati colectorul pompei.

c. Curatati uleiul in exces din jurul capului pompei.

d. Asigurati-va ca nivelul uleiului se situeaza la 1 tol (25
mm) de partea superioara a orificiului de umplere.

e. Reamplasati capacul orificiului de umplere si terminati
montarea.

Metoda #2 (presiunea in instala tie mai mare de 2
psi)

Aceasta metoda simpla si curata de umplere a celulelor
hidraulice necesita o presiune de admisie de minimum 5 picioare
(1,5 m) sau 2 psi (0,14 bari). Presiunea este necesara pentru
mentinerea diafragmelor in pozitie posterioara in timpul
deplasarii pistonului pentru evacuarea fortata a aerului.
Asamblafi complet pompa si umpleti rezervorul cu tipul adecvat
de ulei Hydra-Oil prin orificiul de umplere.

a. Cand presiunea din rezervorul de alimentare este
utilizat & pentru umplere , montati pompa in instalatie gi
racordati conducta de alimentarea a rezervorului la
orificiul de admisie al pompei. Conducta de evacuare a
pompei poate fi racordata acum, dar capatul conductei
trebuie sa fie deschis pentru a permite evacuarea
aerului.

b. Rotiti lent manual arborele pompei si observati bulele de
aer evacuate prin orificiul de umplere al rezervorului de
ulei. Vor fi necesare cateva rotatii; cand nu mai sunt
evacuate bule de aer si nivelul uleiului Tn rezervor a
scazut cu aproximativ 1 tol (25 mm), celulele hidraulice
sunt umplute.

c. Reamplasati capacul orificiului de umplere gi terminati
montarea.

d. Daca se utilizeaz a aer comprimat pentru
umplere , introduceti un furtun de aer curat prin
orificiul de admisie al pompei si blocati orificiul de
evacuare al pompei. Rotiti arborele un sfert de tura
si aplicati aerul sub presiunea n colector pentru
presurizarea diafragmelor. Aceasta va evacua
fortat aerul din tacheti si se vor observa bule de
aer la deschiderea rezervorului. Repetati cateva
rotatii pana cand nu mai sunt evacuate bule de aer
si nivelul uleiului Tn rezervor a scazut cu
aproximativ 1 tol (25 mm). Celulele hidraulice sunt
acum pline.

e. Reamplasati capacul orificiului de umplere si
terminati montarea.
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6. Montarea la loc a colectorului  si a
placii portsupap a (4, 17)

a. Montati din nou placa portsupapa (17) cu ansamblurile

C.

supapelor montate conform descrierii de mai sus pe
carcasa cilindrului (23).

Introduceti cele doua suruburi de circumferinta (2) in
pozitiile de la orele 10 gi 2 prin carcasa pompei (39) din
capatul arborelui si apoi prin carcasa cilindrului si placa
portsupapa. Acestea vor fi utilizate pentru retinerea
placii portsupapa n timpul montarii.

Amplasati o saiba (16) pe fiecare surub cu cap (15) si
introduceti toate cele cinci suruburi centrale prin placa
portsupapa, apoi ingurubati-le in carcasa cilindrului.
Inainte de strangerea acestor suruburi, introduceti cel
putin zece dintre suruburile de circumferinta (2) prin
placa portsupapa si carcasa cilindrului pentru a va
asigura ca alinierea este corespunzatoare. Utilizand un
cap de cheie hexagonal de 10 mm si o cheie
dinamometrica, strangeti cele cinci suruburi (15) la
cuplul de 65 ft-Ibs (88 N-m). Scoateti apoi cele zece
suruburi de circumferinta.
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d. Lubrifiati inelele de etansare (5-7) cu vaselina rectificata

sau cu gel lubrifiant pentru a le mentine pe loc. Daca
aplicatia se refera la industria alimentara sau daca se
utilizeaza elastomeri de tip EPDM, asigurati-va ca gelul
lubrifiant este compatibil cu aplicatia. Montati inelele de
etansare in canelurile colectorului (4).

Montati din nou colectorul pe placa portsupapa.
Asigurati-va ca dopul d drenaj (1) este amplasat in
partea inferioara a colectorului.

Introduceti toate cele 16 suruburi (2) cu saibele (3) si
piulitele (32) pe marginea colectorului. Utilizand un cap
de cheie hexagonal de 18 mm si o cheie tubulara de 18
mm, stréngeti alternativ suruburile situate in diagonala
pana la fixarea acestora. Cuplul de strangere este de 65
ft-Ibs (88 N-m).
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D/G-10: Service (Modulul hidraulic)

NOTA: Numerele indicate Tn paranteze reprezint & numerele
de identificare n figura cu schemele componentelor din
pagina precedent a.

Aceasta sectiune explicd modul de dezasamblare si verificare a
tuturor componentelor modulului hidraulic (rezervorului de ulei).

ATENTIE: Nu dezasambla ti modulul hidraulic dac & nu
sunte ti mecanic calificat. Pentru asisten  ta, contacta ti
Wanner Engineering (612-332-5681) sau distribuitoru | din
zona dumneavoastr a.

ATENTIE: Cele patru suruburi cu cap (31) ce se

Tngurubeaz a prin partea posterioar a a carcasei pompei (37)
n carcasa cilindrului (23) fixeaz a aceste componente
impreun a. Nu scoate ti aceste patru suruburi decét pentru
repararea modulului hidraulic.

NOTA: Urmétoarele proceduri de service fac de mai multe ori
referinta la trusa de scule Wanner D-35/G-35. Va recomandam
insistent sa nu incerca ti sa reparati modulul hidraulic al
pompei fara utilizarea sculelor din aceasta trusa (disponibila la
Wanner Engineering sau la distribuitorul local). Consultati de
asemenea lista de scule si accesorii din sectiunea Service
(Modulul de transfer al fluidului).

Procedura de service

1. Demontarea carcasei pompei

a. Demontati colectorul, placa portsupapa si diafragmele
de pe pompa. Consultati sectiunea Service (Modulul de
transfer al fluidului).

b. Evacuati uleiul din carcasa pompei prin scoaterea
dopului de drenaj (36). indepartati uleiul in mod
adecvat.

c. Verificati arborele pentru constatarea eventualelor
bavuri ascutite. Neteziti orice bavuri pentru a preveni
deteriorarea garniturilor (62) la demontarea arborelui.

d. Introduceti doua suruburi de circumferinta (2) prin
carcasa pompei (37) si carcasa cilindrului (32) din
capatul arborelui In pozitiile corespunzatoare orelor 10
si 2 pentru sustinerea componentelor pe masura
dezasamblarii pompei.

Introduceti rotitorul de arbore (din trusa de scule) pe
arbore. Tmpingeti-l complet astfel incat capatul frontal al
rotitorului sa atinga carcasa pompei. Strangeti surubul
rotitorului Tn locasul penei. Aceasta actiune va mentine
ansamblul arborelui (61) atagat de carcasa pompei (37)
cand carcasa cilindrului (23) este demontata.

e. Introduceti cele trei stifturi de asamblare din trusa de
scule la distante egale prin flansa carcasei pompei si
prin carcasa cilindrului. Strangeti piulitele pana la o
distanta de 3/4" (17 mm) de carcasa. (Stifturile de
asamblare vor "prinde" carcasa cilindrului pe masura
scoaterii suruburilor acesteia si vor permite demontarea
lenta a acesteia sub presiunea arcului.)

f. Scoateti cele patru suruburi cu cap (31) ce sunt
fngurubate n carcasa cilindrului (23). Scoateti carcasa
cilindrului pe cele doua suruburi (2) introduse pentru
sustinere in etapa d de mai sus. Tensiunea arcurilor de
retur al pistonului vor impinge carcasa cilindrului afara
din carcasa pompei. Scoateti ansamblul carcasei
cilindrului.

g. Demontati ansamblul arborelui (61) prin slabirea
surubului de pe rotitorul de arbore si deplasarea
arborelui afara din garniturile (59). Componentele sunt
grele si poate fi necesara prezenta unei a doua
persoane sau a unui dispozitiv de ridicare pentru
deplasarea unora dintre ele.
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2. Dezasamblarea pistoanelor

a. Amplasati ansamblul carcasei cilindrului (23) pe o
suprafata orizontala curata, cu tijele pistoanelor orientate
in jos.

b. Céand diafragmele sunt demontate (vezi sectiunea
Service (Modulul de transfer al fluidului)), introduceti un
surub impingator (18) aproximativ trei ture in unul din
tachetii de supapa (69). Loviti ugor surubul impingator cu
un ciocan si pistonul (22) trebuie sa alunece de pe
tachetul de supapa (69). Scoateti surubul impingator.
Ansamblul pistonului hidraulic (74) poate fi acum
demontat. Repetati aceasta procedura pentru toti cei
cinci cilindri.

c. Verificati si curatati toate componentele ansamblului
pistonului (74) si nlocuiti toate inelele de etansare si
toate componentele uzate sau deteriorate. Repetati
aceasta procedura pentru toti cele cinci ansambluri.

3. Reasamblarea pistoanelor

NOTA: La reasamblarea pistoanelor hidraulice, utilizati

pistoane (22) noi. Acestea sunt montate prin presare pe

tachetii supapelor (69) si nu sunt reutilizabile.

a. Introduceti o sfera (72) in fiecare deschidere de pe fata
inferioara a ansamblului pistonului (73).
NOTA: Lubrifierea cu vaselina a inelelor de etansare si a
componentelor va facilita asamblarea.

b. Introduceti o saiba de retinere (71) si un inel de etansare
(66) pentru retinerea in pozitie a sferelor.

c. Introduceti un tachet de supapa (69) n cilindrul supapei
(70). Introduceti un arc (68) pe tachetul de supapa (69)
n interiorul cilindrului supapei (70).

d. Introduceti un inel de etangare (67) in suportul de arc
(65).

e. Montati cele doua inele de etangare (67) n cilindrul
supapei (70).

f. Introduceti un inel de etangare (66) pe suportul de arc
(65).

g. Introduceti ansamblul format din cilindrul de supapa (70),
tachetul supapei (69) si arcul (68) in suportul de arc (65).

h. Introduceti ansamblul complet format din cilindru gi
suport Tn ansamblul pistonului.

i. Introduceti un arc de retur pentru piston (64) in
ansamblul pistonului.

j.  Repetati procedura de mai sus pentru celelalte patru
pistoane.

4. Demontarea garniturilor arborelui

(62)
Verificati garniturile arborelui (62) Thainte de a continua.
Daca acestea arata deteriorate n orice fel, inlocuiti-le.
Demontati garniturile prin lovire pentru scoaterea acestora
din carcasa pompei. Inlocuiti simultan ambele garnituri ale

arborelui. Curatati suprafata interioara a carcasei cu panza
abraziva sau laveta Scotch-Brite™.
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D/G-10: Service (Modulul hidraulic)

5. Reasamblarea carcasei pompei, a

ansamblului arborelui  si a carcasei
cilindrului
a. Cu carcasa pompei in pozitie orizontala si montata pe

placa de baza, introduceti ansamblul camelor (61) in
carcasa pompei. Daca garniturile arborelui (62) sunt
Tnca n carcasa pompei (37), acoperiti locasul de pana
al arborelui cu banda de mascare si introduceti-I prin
garnituri. Indepértati apoi banda de mascare.

Amplasati rotitorul de arbore (din trusa de scule) pe
capatul arborelui gi introduceti-l strans fata de carcasa
pompei. Mentineti ansamblul camelor (61) strans fata de
rulmentul carcasei pompei si orizontal gi strangeti
surubul rotitorului de arbore pe locasul de pana al
arborelui. Acesta va mentine ansamblul camelor in
pozitie orizontala si va facilita asamblarea.

Montati inelul de etansare (63) in canelura speciala din
carcasa pompei. Utilizati vaselina pentru fixarea inelului
de etansare n canelura.

Amplasati carcasa cilindrului (23) cu fata in jos pe o
suprafata curata.

Introduceti placa de reglare a rulmentului (57) cu
manseta rulmentului (61A), stiftul (58) si pana (59) In
carcasa cilindrului (23).

Introduceti cele cinci ansambluri de pistoane in carcasa
cilindrului.

Pentru facilitarea asamblarii, introduceti doua suruburi
de circumferinta (2) prin carcasa pompei din capatul
arborelui Tn pozitiile corespunzatoare orelor 10 si 2.
Ridicati ansamblul carcasei cilindrului si introduceti-I pe
cele doua suruburi (2) aflate in carcasa pompei. Acesta
va aluneca in jos pana céand tijele pistoanelor ating
cama. Introduceti celelalte opt suruburi (2) prin carcasa
pompei si prin carcasa cilindrului pentru facilitarea
alinierii.

Utilizadnd un cap de cheie hexagonal sau o cheie
tubulara de 17 mm, introduceti cele patru tije filetate de
10 mm x 100 mm (din trusa de scule) prin carcasa
pompei in orificile unde erau stranse cele patru suruburi
cu cap (31). Strangeti uniform aceste patru tije filetate si
ansamblul carcasei cilindrului ar trebui sa se fixeze
strns pe carcasa pompei.

Rand pe rand, scoateti cele patru tije filetate si Tnlocuiti-
le cu suruburile cu cap (31). Strangeti toate cele patru
suruburi cu cap la cuplul de 25 ft-lbs (34 N-m).
Demontati rotitorul de arbore instalat pe arbore pentru
facilitarea asamblarii.

6. Montarea garniturilor arborelui (59)

a.

Acoperiti locagul de pana al arborelui cu banda de
mascat pentru protejarea circumferintei interioare a
garniturilor. Aplicati vaselina pe arbore gi introduceti
arborele printr-o garnitura in carcasa pompei.

Umpleti pe jumatate cu vaseling interiorul (fata arcului)
celei de-a doua garnituri. Introduceti aceasta garnitura si
lipiti-o de prima garnitura. Asigurati-va ca circumferintele
interioare ale celor doua garnituri sunt curate si
necontaminate cu vaselina. Indepartati banda de
protectie de pe arbore.
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b.

Aplicati un agent de etansare anaerob sau un adeziv
pentru rulment (cu ar fi Loctite® 601 sau 609) pe
circumferintele exterioare ale garniturilor.

Introduceti rotitorul de arbore (din trusa de scule) pe
arbore. Utilizand un ciocan, loviti scula pentru a impinge
cele doua garnituri in carcasa pompei. Indepartati prin
stergere agentul de etansare in exces.

7. Montarea pistoanelor (22)

NOTA: Dac4 pistoanele (22) au fost demontate de pe
tachetii supapelor (69), nu le reutilizati. Montati Tn loc altele

nol.
a.

Amplasati un piston (22) pe capatul expus al surubului
de pe scula de ghidare a pistonului (din trusa de scule).
Capatul plat al pistonului trebuie sa fie orientat spre
scula.

Tngurubati scula de ghidare (cu pistonul) in tachetul de
supapa (69) pana la fixarea acestora.

Trageti tachetul de supapa Th sus pana cand orificiile
transversale ale acestuia sunt expuse. Introduceti
opritorul de tachet de supapa (din trusa de scule) prin
orificiul transversal superior.

Tineti capul de cheia hexagonal cu o cheie. Simultan,
strangeti piulita hexagonala pe pistonul (22) cu o alta
cheie. Scutul va aseza pistonul pe tachetul de supapa
(69).

Scoateti scula de ghidare a pistonului.

Inainte de scoaterea opritorului de tachet de supap4,
montati o diafragma noua. Consultati sectiunea
“Montarea diafragmelor” de mai jos.

Repetati procedura pentru ceilalti patru cilindri.

8. Montarea diafragmelor (21)

NOTA: Mentineti opritorul de tachet de supap4 introdus n
tachetul de supapa (69) conform descrierii din sectiunea
“Montarea pistoanelor”.

a.

Amplasati diafragma (21) pe pistonul (22), cu coama in
exterior.

Centrati impingatorul (20) pe diafragma.

Introduceti inelul de etansare (19) pe surubul
Tmpingatorului (18).

Aplicati o cantitate redusa de adeziv (de exemplu, Loctite
242) pe filetul surubului impingatorului (18).

Introduceti surubul impingatorului (18) cu inelul de
etansare (19) prin impingatorul (20) si diafragma (21).
nsurubati-I apoi in tachetul de supapé (69).

Tineti opritorul de tachet de supapa si strangeti surubul
impingatorului (18) la cuplul de 18 in-lbs (200 N-m).
Repetati procedura de mai sus pentru ceilalti patru
cilindri.

Umpleti rezervorul cu ulei proaspat si amorsati pompa
conform descrierii din sectiunea Service (Modulul de
transfer al fluidului).
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D/G-10: Depanare

Cavitatie

Alimentare cu fluid este inadecvata din cauza:

— Tnfundérii conductei de admisie

— Infundarii filtrului de pe conducta

— Lungimii insuficiente sau excesive a conductei de
admisie

— Patrunderii aerului in conducta de admisie

— Uzurii sau deteriorarii furtunului de admisie

— Lungimii excesive a conductei de aspiratie

— Prezentei prea multor supape si coturi pe conducta de
admisie

— Valorii mai mici a presiunii de aspiratie pozitive nete
reale fata de valoarea presiunii de aspiratie pozitive
nete necesare

Fluidul este prea fierbinte pentru conducta de aspiratie.
Aerul este antrenat in conductele de fluid de lucru.

Sunt prezente fenomenele de aerare si de turbulenta in
rezervorul de alimentare.

Presiunea negativa de pe conducta de admisie este
excesiva.

Simptomele de cavita tie

Zgomot excesiv al supapelor pompei
Defectare prematura a arcului sau a opritorului
Pierderi de volum sau de presiune
Functionare neuniforma a pompei

Pierderile de volum sau de
presiune

O pierdere de volum sau de presiune poate fi cauzata de una
sau mai multe din urmatoarele cauze:

Patrunderea aerului in conducta de aspiratie
Tnfundarea conductei de aspiratie sau a filtrului de aspiratie

Situarea orificiului de admisie al conductei de aspiratie
deasupra nivelului lichidului din rezervor

Alimentarea inadecvata cu fluid de lucru
Nefunctionarea pompei la turatia adecvata
Devierea fluidului de catre supapa de siguranta
Uzura componentelor supapelor pompei

Patrunderea materiilor straine in supapele de admisie sau
de evacuare

Pierderile de ulei din celulele hidraulice datorate nivelului
scazut al uleiului

Ruperea diafragmei
Cavitatia
Deformarea colectorului datorita suprapresiunii in instalatie

Deplasarea fortata a inelelor de etansare din caneluri
datorita suprapresiunii

Patrunderea aerului in filtrul de pe conducta de aspiratie
sau Tn garnitura

Fisurarea furtunului de aspiratie
Golirea rezervorului de alimentare

Aerarea si de turbulentele excesive in rezervorul de
alimentare.

Uzura si alunecarea curelei/curelelor de transmisie
Uzura duzei/duzelor de pulverizare
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Pompa func tioneaz a neuniform

* Supapele pompei sunt uzate
» Este prezenta o punga de aer pe conducta de evacuare
* Nivelul uleiului este insuficient

* Masa uleiului este inadecvata pentru functionarea la
temperaturi reduse (inlocuiti cu ulei cu masa inferioara)

» Cauvitatie
» Este prezent aerul in conducta de aspiratie
» Conducta de admisie/aspiratie este obturata partial

*  Celulele hidraulice nu au fost umplute dupa nlocuirea
diafragmei

e Au patruns materii straine Tn supapele de admisie sau de
evacuare

« Diafragma este deteriorata
»  Arcurile supapelor sunt slabite sau rupte

Defectarea prematur a a diafragmei

* Pompa este inghetata

» Perforarea de catre un obiect strain

* Elastomerul este incompatibil cu fluidul pompat
» Turatia pompei este excesiva

* Presiunea este excesiva

Prezenta apei (sau a fluidului de
lucru) Tn rezervorul de ulei

» Condensare
* Ruperea diafragmei

* Celulele hidraulice nu au fost umplute adecvat dupa
Tnlocuirea diafragmei

* Pompa este inghetata

Pulsatii ale apei (sau ale fluidului
de lucru)

NOTA: Pulsa tiile reduse reprezint & un fenomen normal in
pompele cu ac tionare simpl a si camere de pompare
multiple.

» Exista un obiect strain in supapa pompei
¢ Pierderile de ulei din celulele hidraulice datorate nivelului
scazut al uleiului

» Este prezent aerul in conducta de aspiratie
e Arcul supapei (13) este rupt
» Cavitatie

* Sunt prezente fenomenele de aerare si de turbulenta n
rezervorul de alimentare
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Uzura supapelor

Uzura normala cauzata de functionarea la turatii inalte
Cavitatie
Substante abrazive in fluidul de lucru

Supapa este incompatibila cu agentii corozivi din fluidul de
lucru

Turatia pompei este excesiva

Pierderile de ulei

Pierderi Tn exterior
Ruperea diafragmei
Tnghetarea pompei
Uzura garniturii arborelui

Slabirea dopul de drenaj al uleiului sau a capacul orificiului
de umplere

Slabirea placii portsupapa si a colectorului

Defectarea prematur a a arcului
sau a opritorului supapei

Cavitatie
Obiecte straine Tn interiorul pompei
Turatia pompei este excesiva

Materialul arcului/opritorului este incompatibil cu fluidul
pompat
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Garantia limitat a

Wanner Engineering, Inc. acorda cumparatorului initial al
echipamentului fabricat de companie si purtand numele acesteia
o garantie limitata pe o perioada de un an de la data achizitionarii
impotriva defectelor de material si manopera, cu conditia ca
echipamentul sa fie instalat si utilizat conform recomandarilor si
instructiunilor furnizate de Wanner Engineering, Inc. Wanner
Engineering, Inc. va repara sau va inlocui, dupa cum crede de
cuviinta, componentele defecte gratuit daca aceste componente
sunt returnate cu taxele de transport achitate Tn prealabil catre
Wanner Engineering, Inc., 1204 Chestnut Avenue, Minneapolis,
Minnesota 55403.

Aceasta garantie nu acopera:

1. Motoarele electrice (daca figureaza in dotare), acestea fiind
acoperite de garantii separate acordate de fabricantii acestor
componente.

2. Uzura normala si/sau deteriorarea cauzata direct sau indirect
de abraziune, coroziune, utilizare abuziva, neglijenta, accidente,
instalarea incorectda sau efectuarea de lucrari ce Tmpiedica
functionarea normala.

3. Costurile de transport.

Aceast a garan tie limitat a este exclusiv & si se substituie
tuturor celorlalte garan tii (exprese sau implicite), inclusiv
garan tiei de vandabilitate sau garan tiei de adecvare pentru
un anumit scop i tuturor r aspunderilor necontractuale
inclusiv cele referitoare la produs ce decurg din n eglijen ta
sau din r aspunderea strict a. Orice form a de raspundere
pentru daunele sau pierderile directe sau indirecte este
exclus a si negat a explicit.

WANNER ENGINEERING, INC.

1204 Chestnut Avenue, Minneapolis, MN 55403
TEL: (612) 332-5681 FAX: (612) 332-6937
FAX NETAXABIL [exclusiv SUA]: (800) 332-6812

www.hydra-cell.com
email: sales@wannereng.com

17

D-35-991-2400 5/11/04




